Profile Cutters Heads and
Profile Cutters and Planing
LGN

Universalprofilfraskopf,
Hobelkopf, Profilmesser und
Hobelmesser

Frézovaci a hoblovaci hlavy,
blankety a profilové noze




HISTORY AND PRESENT TIME

HISTORY
Thetool productionin Hulinbeganin 1934. The
firm was founded by Mr. Studenik who named
the new company “First Moravian factory for
saws and tools®. At first the company started
producing hand saws, circular saw blades
and was gradually enriching the production
programme with cutters for wood cutting and
other tools for wood working. In the 1960th
the production assortment enriched with TCT
circular saw blades, gang saw blades, planer
knives, machine knives, metal cutting tools and
saw bodies.

PRESENT TIME
PILANATOOLS with about 600 workersisinthe
process of dynamic development and is one
of the biggest producers of tools in Europe.
The tools are made of the best-quality steel in
accordance with DIN and ISO standards. The
quality is closely watched at each production
stage. For the highest precision the most up-to-
date equipment is used: Laser, CNC grinding
machines, CNC milling machines, CNC sharp-
ening machines, automatic furnaces and other
automatic and semiautomatic machinery.

The constant attention is paid to the production
improvement and automation. These meas-
ures, together with long-lasting experience and
low costs, enable to offer high quality products
at competitive prices. PILANA TOOLS regularly
exports 80% of its products to over 70 countries
world-wide.

PILANA TOOLS consists of property-joined
companies:

PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s.r.o.
PILANA TOOLS Saw Bodies spol. s.r.o.
PILANA TOOLS Metal spol. s.r.o.

PILANA TOOLS Knives spol. s.r.o.

GESCHICHTE UND GEGENWART

GESCHICHTE
Die Werkzeugproduktion in Hulin wurde im Jah-
re 1934 aufgenommen. Der GriinderJosef Stu-
denik nannte den neuen Betrieb ,,Prvni moravs-
ka tovarna na pily a nastroje” (Erste mahrische
Sagen- und Werkzeugfabrik). Am Anfang wur-
den hier Handsagen und Kreissageblatter her-
gestellt. Schrittweise wurde dann das Pro-
duktionsprogramm mit Frasern, Messern und
anderen Werkzeugen fir die Holzbearbeitung
erweitert. In den 60er Jahren wurde in Hulin die
Produktion von HM-bestlickten Kreissageblat-
ternund anschliessend von Gattersageblattern,
Grundkorpern sowie auch von Werkzeugen fiir
die Metallbearbeitung aufgenommen. Im Jahre
1991 wurde der damalige staatliche
Betrieb erfolgreich privatisiert und wird seither
von drei Inhabern geleitet.

GEGENWART
PILANA TOOLS ist eine standig expandieren-
de Firma und gehért mit ihren ca. 600 Mitar-
beitern zu den grossten Werkzeugproduzenten
in Europa. Die Werkzeuge werden aus hoch-
wertigen Stahlen bester Qualitat nach den Nor-
men DIN und ISO hergestellt. Qualitatskontrol-
len erfolgen sehr sorgféltig in jedem Stadium
der Fertigung. Modernste Produktionsanlagen
wie Laser, CNC-Schleifmaschinen, CNC-Bear-
beitungszentren, CNC-Scharfmaschinen und
Durchlaufharteanlagen sorgen fir gleichge-
bende Qualitdt und Prazision des Endpro-
duktes.
PILANA TOOLS steigert kontinuierlich die Au-
tomatisierung und Effektivitat in den einzelnen
Produktionsprozessen - dies kombiniert mit
langjahriger Erfahrung und niedrigen Produk-
tionskosten ermdglicht es, hochwertige Er-
zeugnisse in einem interessanten Preis-/Leis-
tungsverhaltnis anzubieten. Ungefahr 80% der
Gesamtproduktion werden regelméassigin mehr
als 70 Lander exportiert.

Die Gruppe PILANA TOOLS wird durch fol-
gende Gesellschaften gebildet:

PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s r.o.
PILANA TOOLS Saw Bodies spol. sr.o.
PILANA TOOLS Metal Saws spol. sr.o.
PILANA TOOLS Knives spol. sr.o.

HISTORIE A SOUCASNOST

HISTORIE
Vyroba nastrojd v Huliné byla zahajena v roce
1934, kdy pan Josef Studenik zalozil fir-
mu s nazvem ,,Prvni moravska tovarna na pily
a nastroje”. Firma nejprve vyrabéla pouze ruc-
ni a kotoucové pily na rezani dreva. Postup-
né byl vyrobni program rozsiren o dalsi nastro-
je na obrabéni dreva jako jsou hoblovaci noze
a pilové pasy. V prabéhu 60. let byla zahaje-
na produkce pilovych kotouc¢t na drevo s bri-
tovymi destickami SK. Nasledné byla zavede-
na vyroba ramovych a kmenovych pil a nastrojt
na déleni kovu.

SOUCASNOST
Po privatizaciv roce 1992 navazala firma jiz pod
svym souc¢asnym nazvem PILANA TOOLS na
uspésnou tradici vyroby nastroju a dnes patfi
s priblizné 600 zaméstnanci a se svym vyrob-
nim sortimentem k nejvétsim vyrobcdm nastro-
it v Evropé. Pro vyrobu nastrojli jsou pouziva-
ny materialy nejvyssi kvality, které odpovidaji
normam DIN a ISO. Kvalita vyrobki je sledova-
na prisnou kontrolou a ve vyrobé jsou pouziva-
ny nejmodernéjsi technologie a strojni zarizeni:
rezaci a znacici lasery, CNC obrabéci centra
a brusky, CNC ostfici centra a pajeci automa-
ty, automatické kalici linky a dalsi nejmodernéjsi
zarizeni, ktera jsou v souc¢asné dobé k dispozi-
ci. Technickeé vybaveni spolu s dlouholetou zku-
Senosti tak umoznuje nabidnout vysoce kvalitni
vyrobky zavyhodné ceny. PILANATOOLS pravi-
delné exportuje priblizné 80% své celkové pro-
dukce do vice nez 70 zemi svéta.

Skupinu PILANA TOOLS tvori majetkové pro-
pojené firmy:

PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. sr.o.
PILANA TOOLS Saw Bodies spol. sr.o.
PILANA TOOLS Metal Saws spol. s r.o.
PILANA TOOLS Knives spol. s r.o.
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Universal Cutter Head and Profile Cutters

Universalprofilfraskopf

Univerzalni profilova frézovaci hlava

Application: shaping, broaching and thickening Anwendung: Profilieren, Durchziehen und Dickenbe- Pouzitiz: profilovani, protahovani a tloustkovani
Machine: shapers, multilateral profile millers, arbeitung Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci
surfacers and thicknessers Maschine:  Unterfrdsmaschine, mehrseitige frézky, srovnavaci a tloustkovaci frézky

Profilfrasmaschine Abgleich- und
Dickenfrdsmaschine

Characteristics: Charakteristik: Charakteristika:

» with limiters for manual feed and without » mit Begrenzer flir manuellen Vorschub und » s omezovadi pro ruéni posuv a bez
limiters for machine feed ohne Begrenzer flir maschinellen Vorschub omezovacl pro posuv strojni

» clamping with automatic centring of cutters ~ » Einspannung mit automatischer Messer- » upinani s automatickym centrovanim nozd

zentrierung

Universal Profile Cutter Head
Universal-Messerkopf
Univerzalni profilova frézovaci hlava

Manual feed MAN Machine feed MEC Steel version
D d B n manueller Vorschub MAN  maschineller Vorschub MEC Ausfiihrung Stahl
Ruéni posuv MAN Strojni posuv MEC Provedeni ocel
93 30 40 7000 - 9000 ° ° °
120 30 40 7000 - 9000 [ ° °

We can supply spare parts for this product
Fur dieses Erzeugnis liefern wir Ersatzteile
Na tento vyrobek dodavame nahradni dily

Wooden Cassette for Cutter Head, Profile Cutters and Limiters
» in versions for 6, 12, 24 and 36 sets
» knife profile option by the customer’s request

Holzkassette fiir Fraskopfe, Profilmesser und Begrenzer
» in Varianten fur 6, 12, 24 und 36 Satze
» Wahl der Messerprofile nach Kundenwunsch

Drevéna kazeta pro frézovaci hlavu, profilové noze a omezovace
» ve variantach pro 6, 12, 24 a 36 sad
» volba profilll noze na prani zakaznika

D [mm] - Tool diameter, d [mm] - Clamping hole diameter, B [mm] - Tool width in section, n [rev.min-1] - Cutter head revolutions
2 D [mm] - Werkzeugdurchmesser, d [mm] - Spannéffnungsdurchmesser, B [mm] - Werkzeugbreite im Schnitt, n [U/min] - Umdrehungen des Profilfraskopf
D [mm] - Priimér nastroje, d [mm] - Priimér upinaciho otvoru, B [mm] - Sitka nastroje v fezu, n [ot.min-1] - Otadky frézovaci hlavy



Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Application: shaping, broaching and thickening

Machine: shapers, multilateral profile millers,
surfacers and thickeners

Characteristics:

width 40 mm, thickness 4 mm

knifes can operate with limiters (manual
shift) or without (machine shift)

knife material - tool steel, SP

limiter material - structural steel, SP

the limiter prevents tool “kicking” at manual
feed

the limiter has a profile cut 0,8 mm deeper
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Anwendung: Profilieren, Durchziehen und Pouzitiz: profilovani, protahovani a tloustkovani
Dickenbearbeitung Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovani
Maschine:  Unterfrdismaschine, mehrseitige frézky, srovnavaci a tloustkovaci frézky

Profilfrasmaschine Abgleich- und
Dickenfrdsmaschine

Charakteristik: Characteristics:

» Breite 40 mm, Dicke 4 mm » $itka 40 mm, tloustka 4 mm

» die Messer kdnnen mit Begrenzer (manu- » noze muzou pracovat s omezovaci (ruéni
eller Vorschub) oder ohne (maschineller posuv) nebo bez (strojni posuv)
Vorschub) arbeiten » material noze - nastrojova ocel, SP

» Messermaterial - Werkzeugstahl, SP » material omezovace - konstrukéni ocel

» Begrenzermaterial - Konstruktionsstahl » omezovac zabranuje ,kopani“ nastroje pfi

» der Begrenzer verhindert das ,Schlagen® ruénim obrabéni
der Maschine bei Handbearbeitung » omezova¢ ma vybrus profilu hlubsi

» der Begrenzer hat einen um 0,8 mm tief- 00,8 mm

eren Profilschliff

Semiproducts for Profile Cutter Cut
» Semiproducts of both limiters and profile knifes are in the same dimensions
» For maximum profile depth up to16 mm

Halbzeuge fiir Profilmesserschliff
» Halbzeuge flr Begrenzer und Profilmesser haben die gleichen Abmessungen
» fur maximale Profiltiefe bis 16 mm

Polotovary pro vybrus profilového noze
» Polotovar omezovace i profilového noZze maji stejné rozméry
» Pro maximalni hloubku profilu do 16 mm



Profile number |00
Profilnummer
Cislo profilu

Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |01 Profile number |02

Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |03
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |04 Profile number |05
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |06
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |09
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |12
Profilnummer
Cislo profilu
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Profile number |07 Profile number |08
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |10 Profile number |11

Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |13 Profile number |14
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu



Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |15
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |18

Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |21
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |24
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |27
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |16
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |19
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |22
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |25

Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |28
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |17
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |20
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |23
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |26
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |29
Profilnummer
Cislo profilu



Profile number |30
Profilnummer
Cislo profilu

Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |31
Profilnummer

Cislo profilu

Profile number |32
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |33
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |34
Profilnummer

Cislo profilu

Profile number |35
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |36
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |37
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |38
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |39
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |42
Profilnummer
Cislo profilu
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Profile number |40
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |43
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |41

Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |44
Profilnummer
Cislo profilu



Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |45
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |48
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |51
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |54
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |57
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |46
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |49
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |52
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |55
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |58
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |47
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |50
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |53
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |56
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |59
Profilnummer
Cislo profilu



Profile number |60
Profilnummer
Cislo profilu

Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |61
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |62
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |63
Profilnummer
Cislo profilu
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Profile number |66
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |69
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |72
Profilnummer
Cislo profilu
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Profile number |64
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |67
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |70
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |73
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |65
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |68
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |71

Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |74
Profilnummer
Cislo profilu



Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |75
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |76

Profile number |77
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |78 Profile number |79
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |81 Profile number |82

Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |80
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |83
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |84 Profile number |85
Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |87 Profile number |88

Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |86
Profilnummer
Cislo profilu

Profile number |89
Profilnummer
Cislo profilu



Profile Cutters and Limiters

Profilmesser und Begrenzer

Profilové noze a omezovace

Profile number |90 Profile number |91 Profile number |92

Profilnummer Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |93 Profile number |94 Profile number |95

Profilnummer Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |96 Profile number |97 Profile number |98

Profilnummer Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu Cislo profilu

Profile number |99 Profile number |100

Profilnummer Profilnummer
Cislo profilu Cislo profilu
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Planing Head
Hobelkopf

Hoblovaci hlava

Application: planing on four-sided millers, Anwendung: Hobeln auf vierseitigen Frasmaschi- Pouzitiz hoblovani na Ctyfstrannych frézach,
thickeners and surfacers nen, Dicken- und Abgleichfrasma- tloustkovackach a srovnavackéach
Machine: shapers, surfacers and thickeners schinen Stroj: spodni frézky, srovnavaci a tloustkovaci
Maschine:  Unterfraismaschine, Abgleich- und frézky
Dickenfrdsmaschine
Characteristics: Charakteristik: Charakteristika:

» the head determined for machine shift
» carbide tipped or HSS 19 830 planing
knifes made of HSS 18% W material

» Kopf nur fur maschinellen Vorschub be-
stimmt
» Hobelmesser aus Material HSS 18%, mit

» hlava uréena pouze pro strojni posuv
» hoblovaci noze z materialu HSS 18% W,

s brity ze slinutych karbidd nebo HS 19 830

» Sitka zédkazkové az do 300mm

custom-made width up to 300 mm Klingen aus Hartmetall oder HSS 19830

» Breite auf Bestellung bis zu 300 mm

Planing Head - Dimensional Table

Hobelkopf = Abmessungstabelle

Hoblovaci hlava - rozmérova tabulka
D d B z N
90 30 100 2 or / oder / nebo 4 9000
90 30 120 2 or / oder / nebo 4 9000
90 30 150 2 or / oder / nebo 4 9000
90 30 180 2 or / oder / nebo 4 9000
105 30 (35) 100 2 or / oder / nebo 4 9000
105 30 (35) 130 2 or / oder / nebo 4 9000
105 30 (35) 150 2 or / oder / nebo 4 9000
105 30 (35) 180 2 or / oder / nebo 4 9000
105 30 (35) 210 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 40 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 60 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 80 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 100 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 130 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 150 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 180 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 230 2 or / oder / nebo 4 9000
125 40 240 2 or / oder / nebo 4 9000
140 50 60 4 or / oder / nebo 6 8000
140 50 80 4 or / oder / nebo 6 8000
140 50 100 4 or / oder / nebo 6 8000
140 50 130 4 or / oder / nebo 6 8000
140 50 180 4 or / oder / nebo 6 8000
140 50 230 4 or / oder / nebo 6 8000
160 50 60 6 or / oder / nebo 8 8000
160 50 80 6 or / oder / nebo 8 8000
160 50 100 6 or / oder / nebo 8 8000
160 50 130 6 or / oder / nebo 8 8000
160 50 180 6 or / oder / nebo 8 8000
160 50 230 6 or / oder / nebo 8 8000

We can supply spare parts for this product
Fur dieses Erzeugnis liefern wir Ersatzteile
Na tento vyrobek dodavame nahradni dily

D [mm] - Tool diameter, d [mm] - Clamping hole diameter, B [mm] - Tool width in section, z - Number of teeth, n__ [rev.min-1] - Planing head maximum revolutions
D [mm] - Werkzeugdurchmesser, d [mm] - Spannéffnungsdurchmesser, B [mm] - Werkzeugbreite im Schnitt, z - Zahnezahl, n_ [U/min] - Maximale Umdrehungen des Hobelkopfes 1 1
D [mm] - Préimér nastroje, d [mm] - Pramér upinaciho otvoru, B [mm] - Sitka nastroje v fezu, z - Pocet zubi, N,a [0t MiN-1] = Maximalni otacky hoblovaci hlavy



Planing Knives

Hobelmesser
Hoblovaci noze

Material: HSS 6 % W - 1.3343 - M2, HSS 18 Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W
% W - 1.3355 - T1, HLS 13 % Cr 18% W - 1.3355 - T1, HLS 13% Cr -1.3355 - T1, HLS 13% Cr - 1.2379
- 1.2379 - D2, DS - 1.2067 - TOOL -1.2379 - D2, DS - 1.2067 - TOOL - D2, DS - 1.2067 - TOOL STEEL
STEEL STEEL Pouziti:  obrabéni drevénych desek a hranolii
Use: machining of wood boards and balks. Anwendung: Bearbeiten von Holzplatten und Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka
Machine: planer and thicknesser Kantholz

Maschine: Abgleich- und Dickenfrasmaschine

Characteristics: Charakteristik: Charakteristika:

» material: 1.3355 for hardwood, 1.3343 for » Material: 1.3355 fUr Hartholz, 1.3343 fur » material: 1.3355 pro tvrdé dfevo, 1.3343
hard- and softwood, 1.2379 for Hart- und Weichholz, 1.2379 flr Weichholz pro tvrdé a mékkeé drevo, 1.2379 pro mékké
softwood, 1.2067 for softwood » SK Hobelmesser in Meter- und Zollabmes- drevo, 1.2067 pro mékké drevo

» planing knives are manufactured in metric sungen » hoblovaci noze vyrdbény v metrickych
and imperial sizes » beschichtete Hobelmesser mit bis zu dop- i palcovych rozmérech

» custom-made coated planing knives with pelter Lebensdauer auf Bestellung » povlakované hoblovaci noze s az dvojnéa-

Harte der Hobelmesser 59 bis 64 HRC sobnou zivotnosti na zakazku
Warmebehandlung in speziellen Rechner » tvrdost hoblovacich nozi 59 az 64 HRC

up to double life-span )
hardness of planing knives 59 to 64 HRC )

» heat treatment made in a special computer- gesteuerten Ofen » tepelné zpracovani provadéno ve specialni
controlled furnace » Herstellung von Hobelmessern beliebiger peci fizené pocitacem

» customized manufacture of planing knives Abmessungen auf Bestellung » zakazkova vyroba hoblovacich noz( libovol-
of any dimensions nych rozmé&rd

Most Common Planing Knives = Table of Dimensions
Gelaufigste SK Hobelmesser = Abmessungstabelle

Nejbéznéjsi hoblovaci noZze = rozmérova tabulka

[LxHxS]

100x35x3.0 100x30x3.0 100x25x3.0 100x20x3.0 100x25x2.5 100x20x2.5
120x35x3.0 120x30x3.0 120x25x3.0 120x20x3.0 120x25x2.5 120x20x2.5
130x35x3.0 130x30x3.0 130x25x3.0 130x20x3.0 130x25x2.5 130x20x2.5
150x35x3.0 150x30x3.0 150x25x3.0 150x20x3.0 150x25x2.5 150x20x2.5
180x35x3.0 180x30x3.0 180x25x3.0 180x20x3.0 180x25x2.5 180x20x2.5
210x35x3.0 210x30x3.0 210x25x3.0 210x20x3.0 210x25x2.5 210x20x2.5
240x35x3.0 240x30x3.0 240x25x3.0 240x20x3.0 240x25x2.5 240x20x2.5
260x35x3.0 260x30x3.0 260x25x3.0 260x20x3.0 260x25x2.5 260x20x2.5
310x35x3.0 310x30x3.0 310x25x3.0 310x20x3.0 310x25x2.5 310x20x2.5
400x35x3.0 400x30x3.0 400x25x3.0 400x20x3.0 400x25x2.5 400x20x2.5
410x35x3.0 410x30x3.0 410x25x3.0 410x20x3.0 410x25x2.5 410x20x2.5
450x35x3.0 450x30x3.0 450x25x3.0 450x20x3.0 450x25x2.5 450x20x2.5
500x35x3.0 500x30x3.0 500x25x3.0 500x20x3.0 500x25x2.5 500x20x2.5
T 510x35x3.0 510x30x3.0 510x25x3.0 510x20x3.0 510x25x2.5 510x20x2.5
530x35x3.0 530x30x3.0 530x25x3.0 530x20x3.0 530x25x2.5 530x20x2.5
’ 610x35x3.0 610x30x3.0 610x25x3.0 610x20x3.0 610x25x2.5 610x20x2.5
) L S 640x35x3.0 640x30x3.0 640x25x3.0 640x20x3.0 640x25x2.5 640x20x2.5
710x35x3.0 710x30x3.0 710x25x3.0 710x20x3.0 710x25x2.5 710x20x2.5
810x35x3.0 810x30x3.0 810x25x3.0 810x20x3.0 810x25x2.5 810x20x2.5
910x35x3.0 910x30x3.0 910x25x3.0 910x20x3.0 910x25x2.5 910x20x2.5
1000x35x3.0 ~ 1000x30x3.0 1000x25x3.0 1000x20x3.0  1000x25x2.5 1000x20x2.5
1010x35x3.0 ~ 1010x30x3.0 1010x25x3.0 1010x20x3.0 ~ 1010x25x2.5 1010x20x2.5
1050x35x3.0 ~ 1050x30x3.0 1050x25x3.0 1050x20x3.0  1050x25x2.5 1050x20x2.5
1220x35x3.0 ~ 1220x30x3.0 1220x25x3.0 1220x20x3.0  1220x25x2.5 1220x20x2.5

o,

L - Length [mm], H - Width [mm], S - Thickness [mm]
1 2 L - Lange [mm], H - Breite [mm], S - Dicke [mm]
L - Délka [mm], H - Sitka [mm], S - Tloustka [mm]



Carbide Tipped Planing Knives

Hobelmesser mit Klingenplattchen aus Hartmetallen

Hoblovaci nozZe s bfitovymi desti¢kami ze slinutych karbidl (SK)

Material: high-performance tungsten carbide with
sufficient hardness specially made for
machining of wood

Use: broaching and thicknessing of hard-
wood boards, board with adhesives and
for high-performance cutting

Machine: planer and thicknesser

Characteristics:

»

planing knives with cutting edged of tung-
sten carbide have shank made of structural
steel in which the tungsten carbide cutting
tip is brazed with silver and copper
tungsten carbide planing knives in metric
and imperial sizes

customized manufacture of carbide tipped
planing knives of any dimensions

L - Length [mm], H - Width [mm], S - Thickness [mm]
L - Lange [mm], H - Breite [mm], S - Dicke [mm]
L - Délka [mm], H - Sitka [mm], S - Tloustka [mm]

Material: hochleistungsféhiges Hartmetall mit
spezieller Zahfestigkeit, hergestellt fiir

die Holzbearbeitung

Anwendung: Durchziehen und Dickenbearbeitung
von Hartholzplatten, Platten mit Kleb-
stoff und fiir hohe Schnittleistungen

Maschine: Abgleich- und Dickenfrasmaschine

Charakteristik:

» Hobelmesser mit Klingenplattchen aus
Hartmetall (SK) haben einen Kdrper aus
Konstruktionsstahl an den mit Silberkupfer-
|6tkolben die SK-Klinge angelotet ist

» SK Hobelmesser in Meter- und Zollabmes-
sungen

» Herstellung von SK Hobelmessern belie-
biger Abmessungen auf Bestellung

Material: vysoce vykonny tvrdokov s dostatec-
nou houzevnatosti specialné vyrobeny
pro obrabéni dfevomaterialil
protahovani a tloustkovani desek

z tvrdého dreva, desek s lepidlem a pro
vysokeé fezné vykony

Pouziti:

Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka

Charakteristika:

hoblovaci noze s bfitovymi destickami

ze slinutych karbidd (SK) maiji télo

z konstrukéni oceli, ve kterém je stribro-
meédénou pajkou napajen SK brit

hoblovaci noze SK v metrickych i palcovych
rozmérech

zakazkové vyroba hoblovacich nozd SK li-
bovolnych rozmért

>

The Most Carbide Tipped Planing Knives = Table of Dimensions
Gelaufigste SK Hobelmesser = Abmessungstabelle
Nejbéznéjsi SK hoblovaci noZze = rozmérova tabulka

[LxHxS]
100x35x3.0 310x35x3.0 810x35x3.0 210x30x3.0 500x30x3.0 1050x30x3.0
120x35x3.0 400x35x3.0 1050x35x3.0 240x30x3.0 510x30x3.0 180x25x3.0
130x35x3.0 410x35x3.0 100x30x3.0 260x30x3.0 530x30x3.0 210x25x3.0
150x35x3.0 510x35x3.0 120x30x3.0 310x30x3.0 610x30x3.0 260x25x3.0
180x35x3.0 530x35x3.0 130x30x3.0 400x30x3.0 640x30x3.0 310x25x3.0
210x35x3.0 610x35x3.0 150x30x3.0 410x30x3.0 710x30x3.0 810x25x3.0
240x35x3.0 640x35x3.0 180x30x3.0 450x30x3.0 810x30x3.0 1050x25x3.0
13



Profile Cutter Head
Profilfraskopf

Profilova frézovaci hlava

Application: shaping, broaching and thickening Anwendung: Profilieren, Durchziehen und Dicken- Material: profilovani, protahovani a tloustkovani
Machine: shapers, multilateral profile millers, bearbeitung Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci
surfacers and thicknessers Maschine: Unterfraismaschine, mehrseitige frézky, srovnavaci a tloustkovaci frézky

Profilfrasmaschine, Abgleich- und
Dickenfrasmaschine

Characteristics: Charakteristik: Characteristics:
» only for machine feed » nur fir maschinellen Vorschub » only for machine feed

Safety Profile Cutter Head - Dimensional Table
Sicherheitsprofilfraskopf - Abmessungstabelle
Bezpecnostni profilova frézovaci hlava = rozmérova tabulka

D d B z N ax

40 2 or / oder / nebo 4 9000

50 2 or / oder / nebo 4 9000

60 2 or / oder / nebo 4 9000

70 2 or / oder / nebo 4 9000

o /0 80 2 or / oder / nebo 4 9000

100 2 or / oder / nebo 4 9000

130 2 or / oder / nebo 4 9000

150 2 or / oder / nebo 4 9000

180 2 or / oder / nebo 4 9000

230 2 or / oder / nebo 4 9000

D d B z N ax

40 2 or / oder / nebo 4 8000

60 2 or / oder / nebo 4 8000

80 2 or / oder / nebo 4 8000

137 50 100 2 or / oder / nebo 4 8000

130 2 or / oder / nebo 4 8000

150 2 or / oder / nebo 4 8000

180 2 or / oder / nebo 4 8000

230 2 or / oder / nebo 4 8000

We can supply spare parts for this product
Fir dieses Erzeugnis liefern wir Ersatzteile
Na tento vyrobek dodavame nahradni dily

D [mm] - Tool diameter, d [mm] - Clamping hole diameter, B [mm] - Tool width in section, z - Number of teeth, n__ [rev.min-1] - Cutter head maximum revolutions
1 4 D [mm] - Werkzeugdurchmesser, d [mm] - Spannéffnungsdurchmesser, B [mm] - Werkzeugbreite im Schnitt, z - Zahnezahl, n_ [U/min] - Maximale Umdrehungen des Profilfréskopf
D [mm] - Préimér nastroje, d [mm] - Priimér upinaciho otvoru, B [mm] - Sitka nastroje v fezu, z - Pocet zubi, N, .. [0t.min-1] - Maximalni otacky frézovaci hlavy



Serrated Back Knives
Blankette mit fixierter Riffelung

Blankety s fixacnim ryhovanim

Material: HSS 6 % W - 1.3343 - M2, HSS
18 % W - 1.3355 - T1, HLS 13 %
Cr-1.2379 - D2

Use: profile cutting, machining of wood
boards and balks

Machine: shapers, multisided profile cutting mill-
ers, planers and thicknessers

Characteristics:

material: 1.3355 for hardwood, 1.3343 for
hard- and softwood, 1.2379 for softwood
serrated back knives in metric and inch siz-
es

customized manufacture of serrated back
knives of any dimensions

hardness: 58 to 63 HRC, at customer’s re-
quest other hardness

heat treatment made in a special computer
controlled furnace

60° and 90° serration

angle of cutting edge: standard 45° + pe-
ripheral land 0.5 mm, other angle at cus-
tomer’s request

bevel angle 45°, other angle at customer’s
request

»

0,5 t
o

|

L - Length [mm], H - Width [mm], S - Thickness [mm]
L - Lange [mm], H - Breite [mm], S - Dicke [mm]
L - Délka [mm], H - Sitka [mm], S - Tloustka [mm]

Material: HSS 6%W -1.3343 -M2, HSS 18%W
- 1.3355 - T1, HLS 13% Cr - 1.2379
-D2

Anwendung: Profilfrasen, Bearbeitung von Holzplat-
ten und Kanthdlzern

Maschine: Unterfrasmaschine, mehrseitige
Profilfrasmaschine, Abgleich- und
Dickenfrdsmaschine

Charakteristik:

Material: 1.3355 fir Hartholz, 1.3343 fir
Hart- und Weichholz, 1.2379 fur Weichholz
Blanketten mit fixierter Riffelung in Meter-
und Zollabmessungen

Herstellung von Blanketten mit fixierter
Riffelung beliebiger Abmessungen auf
Bestellung

Harte der Blanketten mit fixierter Riffelung
58 bis 63 HRC, auf Kundenwunsch auch
andere Harte

Warmebehandlung in speziellen Rechner
gesteuerten Ofen

geschliffene Nutung 60° bis 90°
Schneidenwinkel: Standard 45° + Facette
0,5 mm, andere Winkel nach Kunden-
wunsch

Winkel der gebrochenen Kanten 45°, ande-
re Winkel nach Kundenwunsch

>

Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W
-1.3355 - T1, HLS 13% Cr - 1.2379
- D2

Pouziti: frézovani profild, obrabéni dfevénych
desek a hranold

Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci
frézky, srovnavaci a tloustkovaci frézky

Charakteristika:

» material: 1.3355 pro tvrdé dievo, 1.3343
pro tvrdé a mékkeé drevo, 1.2379 pro mékké
drevo

blankety s fixa¢nim ryhovanim v metrickych
i palcovych rozmérech

zakazkové vyroba blanket( s fixacnim
ryhovanim libovolnych rozmérd

tvrdost blanket(: 58 az 63 HRC, na prani
zékaznika i jina tvrdost

tepelné zpracovani provadéno ve specialni
peci fizené pocitacem

brousené drazkovani 60° a 90°

Uhel ostfi: standard 45° + fazeta 0,5mm,
jiny Uhel na zadost zékaznika

Uhel srazeni hran 45°, jiny Uhel na zadost
zakaznika

Most Common Serrated Back Knives = Table of Dimensions
Gelaufigste Blanketten mit fixierter Riffelung = Abmessungstabelle

vawr

Nejbéznéjsi blankety s fixaénim ryhovanim = rozmérova tabulka

[LxHxS]
30x50x8 30x60x8 30x40x8 30x80x8 30x40x6 30x50x6 30x60x6 30x30x4 30x40x4
40x50x8 40x60x8 40x40x8 40x80x8 40x40x6 40x50x6 40x60x6 40x30x4 40x40x4
50x50x8 50x60x8 50x40x8 50x80x8 50x40x6 50x50x6 50x60x6 50x30x4 50x40x4
60x50x8 60x60x8 60x40x8 60x80x8 60x40x6 60x50x6 60x60x6 60x30x4 60x40x4
70x50x8 70x60x8 70x70x8 70x80x8 70x40x6 70x50x6 70x60x6 70x30x4 70x40x4
80x50x8 80x60x8 80x70x8 80x80x8 80x40x6 80x50x6 80x60x6 80x30x4 80x40x4
100x50x8  100x60x8  100x70x8  100x80x8 100x40x6  100x50x6  100x60x6  100x30x4  100x40x4
130x50x8  130x60x8  130x70x8  130x80x8  130x40x6  130x50x6  130x60x6  130x30x4  130x40x4

150x50x8  150x60x8  150x70x8 150x80x8  150x40x6  150x50x6  150x60x6  150x30x4  150x40x4
180x50x8  180x60x8 180x70x8 180x80x8 180x40x6 180x50x6  180x60x6  180x30x4  180x40x4
210x50x8  210x60x8 210x70x8 210x80x8 210x40x6 210x50x6 210x60x6 210x30x4  210x40x4
230x50x8 230x60x8 230x70x8 230x80x8 230x40x6 230x50x6 230x60x6 230x30x4  230x40x4
260x50x8 260x60x8 260x70x8 260x80x8 260x40x6 260x50x6 260x60x6 260x30x4  260x40x4

500x50x8 500x60x8 500x70x8 500x80x8 500x40x6 500x50x6 500x60x6 500x30x4  500x40x4
600x50x8 600x60x8 600x70x8 600x80x8 600x40x6 600x50x6 600x60x6 600x30x4  600x40x4
635x50x8 635x60x8 635x70x8 635x80x8 635x40x6 635x50x6 635x60x6 635x30x4  635x40x4
650x50x8 650x60x8 650x70x8 650x80x8 650x40x6 650x50x6 650x60x6 650x30x4  650x40x4
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Carbide Tipped Serrated Back Knives
Blankette mit Klingenplattchen aus Hartmetall mit fixierter Riffelung

Blankety s bfitovymi destickami ze slinutych karbidi (SK) s fixacnim

ryhovanim

Material: High-performance tungsten carbide with
sufficient hardness specially made for
machining of wood materials

Use: profile cutting, machining of wood

boards and balks

Machine: shapers, multisided profile cutting mill-
ers, planers and thicknessers

Characteristics:

serrated back knives with tungsten carbide
cutting tips have shank made of tool steel in
which the tungsten carbide tip is brazed with
silver and copper

carbide tipped serrated back knives in metric
and imperial sizes

thickness of tungsten carbide tips H1: 15, 20,
25,30 mm

customized manufacture of carbide tipped
serrated back knives of any dimensions The
most common tungsten carbide tipped ser-
rated back knives - table of dimensions

»

16

Material: hochleistungsféhiges Hartmetall
mit spezieller Zahfestigkeit, herge-

stellt fiir die Holzbearbeitung

Anwendung: Profilfrasen, Bearbeitung von
Holzplatten und Kantholzern

Maschine: Unterfrasmaschine, mehrseitige
Profilfrasmaschine, Abgleich- und
Dickenfrdsmaschine

Charakteristik:

» Blanketten mit Klingenplattchen aus Hart-
metall (SK) haben einen Korper aus Werk-
zeugstahl an den mit Silberkupferldtkolben
die SK-Klinge angeldtet ist

Blanketten mit fixierter Riffelung in Meter-
und Zollabmessungen

Breite der SK- Plattchen H1: 15, 20, 25, 30
Herstellung von Blanketten mit fixierter
Riffelung beliebiger Abmessungen auf
Bestellung

Material: vysoce vykonny tvrdokov
s dostate¢nou houzevnatosti specialné
vyrobeny pro obrabéni dfevomaterial(i

Pouziti: frézovani profili ,obrabéni dfevénych
desek a hranold
Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci
frézky, srovnavaci a tloustkovaci frézky
Charakteristika:

b

blankety s britovymi destickami ze slinutych
karbidd (SK) maiji télo z nastrojové oceli ve
kterém je stfibro-médénou pajkou napajen
SK brit

blankety s fixacnim ryhovanim v metrickych
i palcovych rozmérech

Sitka SK platk H1: 15, 20, 25, 30
zakazkové vyroba SK blanket( s fixacnim
ryhovanim jinych rozmért

The Most Common Carbide Tipped Blankets with Fixation Grooving

= Table of Dimensions

Gelaufigste SK Blanketten mit fixierter Riffelung = Abmessungstabelle
Nejbéznéjsi SK blankety s fixacnim ryhovanim = rozmérova tabulka

50x40x8 50x50x8
80x40x8 80x50x8
100x40x8 100x50x8
130x40x8 130x50x8
180x40x8 180x50x8
230x40x8 230x50x8
650x40x8 650x50x8

[LxHxS]

50x60x8 50x70x8
80x60x8 80x70x8
100x60x8 100x70x8
130x60x8 130x70x8
180x60x8 180x70x8
230x60x8 230x70x8
650x60x8 650x70x8

L - Length [mm], H - Width [mm], S - Thickness [mm]
L - Lange [mm], H - Breite [mm], S - Dicke [mm]
L - Délka [mm], H - Sitka [mm], S - Tloustka [mm]
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